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(54) Procede de fermeture de I'extremite formant le fond ou le guide de tige du fut d'un cylindre 
de travail 



(57) Procede de fixation d'un flasque (2) de ferme- 
ture a I'extremite du fut (1 0) d'un verin (1 ) selon I'inven- 
tion. 

II consiste a inserer le flasque (2) dans Textremite 
du fut (10) du verin (1) puis a effectuer un sertissage 
controle dudit fut (1 0) par une deformation de sa matie- 



re, formant un retreint, qui est refoulee dans uhe gorge 
(24) du flasque (2) de maniere a assurer mecanique- 
ment d'une part la resistance a Tarrachement et d'autre 
part a creer un couple resistant entre ledit flasque (2) et 
ledit fut (1 0) pour autoriser la rotation axiale de ce der- 
nier et son maintien en position angulaire. 
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Description 

[0001] La presente invention a pour objet un procede 
de solidarisation d'un flasque de fermeture a Pextremite 
.formant le fond ou le guide de tige du fut d'un verin et 
notamrhent d'un verin hydraulique. 
[0002] Les verins hydrauliques actuels sont consti- 
tues d'un corps de cylindre ou fut de forme tubulaire fer- 
ine de maniere etanche a chacune de ses extremites 
par un flasque et renfermant de maniere axialement mo- 
bile un piston dont la tige est guidee par un alesage de 
guidage pratique dans I'un ou I'autre des deux flasques 
de fermeture du corps cylindrique. Les flasques sont ge- 
neralement solidarises aux extremites du fut par vissa- 
ge, collage, soudage, par jonc, ou par des tirants et com- 
ponent le plus souvent un canal pour I'acheminernent 
du fluide sous pression dans la chambre correspondan- 
te du verin, lorsque ce canal n'est pas soude directe- 
menl sur le corps cylindrique. 

[0003] Toutefois Porientation relative des entrees 
d'huile ne peut pas etre effectuee dans le cas ou les 
flasques sont solidarises au fut par collage, soudage ou 
par tirants et, lorsque les flasques sont solidarises au 
fut par vissage, il faut adjoindre une piece tournante in- 
termediate rendant le systeme complexe. Ainsi les ve- 
rins actuels, pour repondre a des attentes diverses, sont 
munis de flasques comportant d'origine des entrees de 
fluide orientees suivant un angle determinee en fonction 
de I'application. 

[0004] Le document US 5 680 808 a pour objet un ve- 
rin comprenant un corps de cylindre dont les flasques 
f ermant ses extremites sont reglables en rotation autour 
de I'axe dudit corps, lequel corps comporte a chacune 
de ses extremites, sur sa face interne, une gorge annu- 
lare tandis que chaque flasque est muni d'un anneau 
annulaire compressible venant s'inserer en force dans 
ladite gorge annulaire pour bloquer axialement ledit flas- 
que en position de fermeture tout en permettant une ro- 
tation axiale de ce dernier. 

[0005] Toutefois ce principe de fixation des flasques 
ne permet pas d'offrir un couple resistant suffisamment 
important pou r eviter une rotation libre du flasque de fer- 
meture. 

[0006] En outre ce dispositif presente I'inconvenient 
d'utiliser un segment d'arret dont les operations de so- 
lidarisation dans la surface externe du flasque, ainsi que 
la realisation de la gorge annulaire pratiquee dans le 
corps de cylindre pour recevoir ladite piece rapportee 
augmentent le cout de fabrication du verin. 
[0007] La presente invention a pour but de remedier 
a ces inconvenients en proposant un procede de soli- 
darisation d'un flasque de fermeture a extremite du fut 
d'un verin permettant d'orienter en rotation ledit flasque 
pour regler la position angulaire des entrees de fluide, 
d'un cout inferieur aux systemes de fixation actuels, et 
permettant de realiser un maintien en rotation du flas- 
que de fermeture avec un couple resistant suffisamment 
important pour eviter une rotation libre. 



[0008] Le procede de fixation d'un flasque de ferme- 
ture a Pextremite du fut d'un cylindre selon invention 
consiste a inserer le flasque dans rextremite du fut du 
verin puis a effectuer un sertissage controle du fut par 

5 une deformation de sa matiere, formant un retreint, qui 
est refoulee dans une gorge du flasque de maniere, 
d'une part a assurermecaniquement la resistance a Par- 
rachement de ce dernier du fut et d' autre part a creer un 
couple resistant entre ledit flasque et ledit fut pour auto- 

10 riser la rotation axiale du flasque et son maintien en po- 
sition angulaire. 

[0009] L'arrachement du flasque, dont la resistance 
audit arrachement est assure par le procede de sertis- 
sage selon la presente invention, est provoque par la 

15 pression a I'interieur du fut ou par un effort de traction 
exterieur lorsque. la tige du verin est entierement sortie 
si le piston vient en butee sur le guide de tige. 
[0010] Dans un mode de realisation preferentiel de 
I'invention la gorge du flasque presente une section 

20 transversale en V. Ainsi la contrainte creee par la pres- 
sion du fluide dans le verin, augmente I'effort sur une 
des deux faces de la gorge et diminue I'effort cree sur 
I'autre face, maintenant I'effort de frottement anti-rota- 
tion de I'assemblage. 

25 [001 1 ] Dans un deuxieme mode de realisation de I'in- 
vention la gorge presente une section transversale ar- 
rondie. 

[0012] Toujours conformement a I'invention le contro- 
le de la realisation du retreint formant la deformation de 

30 matiere dans le fut peut etre effectue au moyen d'une 
butee ou par arret de la pression de sertissage lorsque 
celle-ci depasse une valeur seuil. 
[0013] Les avantages et les caracteristiques de la 
presente invention ressortiront plus clairement de la 

35 description qui suit et qui se rapporte au dessin annexe, 
lequel en represente plusieurs modes de realisation non 
limitatifs. 

la figure 1 represente une vue en coupe d'un pre- 
40 mier mode de realisation preferentiel du dispositif 
de fermeture selon I'invention. 
la figure 2 represente une vue en coupe d'un 
deuxieme mode de realisation du dispositif de fer- 
meture selon I'invention. 

45 

[0014] Si on se refere a la figure 1 on peut voir un 
verin 1 constitue d'un fut 1 0 ferme a Pune de ses extre- 
mites par un flasque 2 formant un bouchon pour son 
obturation. 

so [0015] Le flasque 2 presente une forme cylindrique, 
mais peut avoir tout autre forme, et comporte une tete 
20 qui vient en butee contre Pextremite du fut 10 et qui 
se prolonge par une partie 21 de diametre sensiblement 
egal au diametre interne du fut 10 de maniere a venir 

55 s'inserer etroitement dans ce dernier. On peut voir ega- 
lement qu'une gorge peripherique 22 de section trans- 
versale en V est pratiquee dans la partie 21 du flasque 
2 a proximite de ce dernier et qu'un canal 23 est pratique 



EP 1 128 073 A1 



4 



dans le flasque 2 pour acheminer un fluide sous pres- 
sion dans la chambre 11 du fut 10. 
[0016] La solidarisation du flasque 2 a I'extremite du 
fut 10 du cylindre de travail 1 est realisee selon le pro- 
cede de ('invention en effectuant de maniere controlee, 
selon R, un retreint 24 de la paroi du fut 10 en regard 
de la gorge 22 correspondant a une deformation elasti- 
que du metal du fut qui est refoule dans la gorge 24 de 
maniere a assurer mecaniquement la resistance a I'ar- 
rachement, lequel retreint 24 vient se positionner dans 
cette derniere au contact de ses deux parois amont 25 
et aval 26. 

[001 7] Ainsi I'utilisateur peut, en f onction de I'applica- 
tion, modifier I'orientation de I'entree 23' du canal 23 
d'entree de fluide en faisant tourner le flasque 2, par rap- 
port au tut 1 0 du verin 1 f autour de son axe virtue! 1 0', 
lequel flasque 2, du fait du couple resistant, est mainte- 
nu dans cette position angulaire. 

[0018] En position de verin 1 , la contrainte creee par 
la pression du ftuide dans le fut 10 augmente ('effort sur 
la paroi aval 26 et diminue I'effort sur la paroi amont 25, 
maintenant I'effort anti-rotation de ['assemblage du flas- 
que 2 avec le fut 10. 

[001 9] On notera que le flasque 2 peut aussi bien for- 
mer le fond du cylindre 1 que I'autre extremite formant 
le guide de tige du cylindre 1 . 

[0020] Si on se refere maintenant a la figure 2 on peut 
voir que dans un deuxieme mode de realisation de in- 
vention la gorge 22* peut etre de forme arrondie. 
[0021] Ainsi le procede de sertissage selon I'invention 
permet, sans ajout de piece supplemental, et dans un 
encombrement tres reduit de creer une contrainte me- 
canique de frottement entre le fut et le flasque de fer- 
meture. La f onction d'etancheite est realisee par un joint 
tonique, par exemple, positionne dans une gorge prati- 
quee dans le flasque de fermeture. 
[0022] II va de soi que la presente invention ne saurait 
etre iimitee a la description qui precede d'un de ses mo- 
des de realisation, susceptible de subir un certain nom- 
bre de modifications sans pour autant sortir du cadre de 
I'invention. 



2. Procede selon la revendication 1 caracterise en ce 
que la gorge (22) presente une section transversale 
en V. 

5 3. Procede selon la revendication 1 caracterise en ce 
que la gorge (22') presente une section transversa- 
le arrondie. 

4. Procede selon Tune quelconque des revendications 
io precedentes caracterise en ce que le controle de la 
realisation du retreint (24;24') est effectue au 
moyen d'une butee ou par arret de la pression de 
sertissage de I'extremite du fut (10) lorsquecelle-ci 
depasse une valeur seuil. 

75 
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Revendications 

45 

1 . Procede de fixation d'un flasque (2) de fermeture a 
I'extremite du fut (10) d'un verin (1 ) selon I'invention 
caracterise en ce qu'il consiste a inserer le flasque 
(2) dans I'extremite du fut (10) du verin (1) puis a 
effectuer un sertissage controle dudit fut (10) par 50 
une deformation de sa matiere, formant un retreint, 
qui est refoulee dans une gorge (24) du flasque (2) 
de maniere a assurer mecaniquement d'une part la 
resistance a I'arrachement et d'autre part a creer un 
couple resistant entre ledit flasque (2) et (edit fut 55 
(1 0) pour autoriser la rotation axiale de ce dernier 
et son maintien en position angulaire. 
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